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Machine pour la pose automatique d un cordon d'eapacement soupte a la 
vena destines a constrtuw un element de double vitrage. 



peripheric de la face d'une plaque de 



fT) Lb cotonne 6 portent is tete de pose 3 du cordon 
especemem 2 est fixe. La tete 3 pent se depiacer verdcale- 
ment sur Is cotonne 6, pour poser les parties vertical©* du 
cordon 2. Les parties honzontsles sont posees par le deplace- 
ment horizontal de Is plaque do verre 1. la tete 3 etent fixe. A 
cheque sngle. Is tete pivots de 90 s . sutour d'une siguflle 
retractable 24. et un patm de presses* 23 mob He en transla- 
tion permet de confrmer ledherence du cordon 2 svant et 
sores cheque prvotamem. 
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Machine pour le nose autom -^ eordon d'cspace- 

gggt gouole ft la pferlphferift de la face d'une plaque dg 
verre destinfee a constituer un elenx ™* double vltraoe 
La presence Invention eoncerne una ma chine pour 
5 la pose automatique d'un cordon d'espacement souple a la 
peripheric de la face d'une plaque de verre destinee a 
constituer un element de double vitrege, du type oompor- 
tant un chassis a parol de soutlen propre a supporter 
Indite plaque de verre, una tete mobile de pose du eor- 
don, apte a glisser. en regard de ladite face de la pla- 
que, le long d'une oolonne, et a pivoter selon un axe 
qui est perpendlculalre ou pratiquement perpendiculalre, 
a la f ois a ladite colonne et a ladite parol de soutlen, 
15 ledit cordon pouvant etre amene en continu a ladite tete 
a partir d'une boblne d' alimentation. 

On connait deja une machine de oe type, dans la- 
quelle ladite colonne — verticals ou approxlmativement 
verticale — s'etend dans une direction transversals a 
20 celle de la plaque de verre lorsque celle-ci est posee 
— verticalement ou a peu pres verticalement — sur la- 
dite parol de soutlen. Dans cette machine, cette parol 
est concue pour ne porter qu'une seule plaque de verre, 
et la colonne verticale, portent la tete mobile, est 
25 elle-aeme mobile le long de la plaque de verre, c'est-a- 
olre dans une direction perpendlculalre a la direction 
transversals pr feci tee. Alnsi, en supposant que 1'on com- 
mence la pose du cordon par le coin inferieur gauche de 
la plaque de verre, on commence par eff eetuer la pose du 
30 eordon le long de son bord Inferieur, la tete mobile, 
portee par un chariot monte coulissant sur la colonne, 
etent flxfee en position basse sur la colonne et celle-d 
se deplacant vers la droits ; puis la colonne est Immo- 
billsee, la tete pivote de 90* et le chariot l'entraine 
vers le haut de le colonne, pour poser le cordon le long 
du bord vertical de droite de la plegue de verre ; la 
machine effectue ensuite la pose du cordon le long du 
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bord superieur de la plaque de verre, la tete mobile pi- 
votant encore de 90 * # le chariot etant fixe en position 
haute but la colonne et celle-ci re van ant vera la gau- 
5 che ; en fin, le chariot port ant la tete mobile, qui a 
encore pivote de 90*, descend le long de la colonne, 
alors immobilisee, pour terminer la pose du cordon par 
le bord vertical gauche de la plague de verre. La tete 
etant revenue dans sa position initlale, le cordon peut 
10 alors etre coupe pour assurer la jonction entre ses deux 
extremites. 

Dans una telle machine, la bobine d 1 alimentation 
en cordon d • espacement est portee par le chariot, ce qui 
augmente beaucoup l'lnertle de 1* ensemble mobile et em- 
15 peche de travailler & grande vltesse, & molns d'augmen- 
ter conslderablement la puissance du moteur d'entralne- 
ment du chariot but la colonne, et aussl du moteur d f en- 
tralnement de la colonne elle-meme le long de la plaque 
de verre. 

2Q D v autre part, le plvotement de la tete sur 90* & 

cheque coin de la plaque de verre soumet le cordon & des 
pllages sous des angles tres important s, alors que l'axe 
de la bobine d • alimentation reste fixe- sur- le^ chariot, 
cette bobine etant en outre forcement tres proche de la 

25 tete de pose, ce qui donne lieu A des frotteznents prohl- 
bitlfs, defaut qui condemns pratiquement A lul seul ce 
type de machine. 

Par allleurs, la tete mobile de pose est confer - 
mee en patin de serrage et comport e, comne Alement es- 

30 sentiel de guidage du cordon sur la plaque de verre, 
d'une part una gllssiexe courbe, & la sortie de la bobi- 
ne d • alimentation, et d' autre part des barrettea later a - 
lea de guidage et une surface oblique de preseage. Cette 
conception est 1& aussl gravament defectueuse, en ce 

35 qu 1 elle augmente encore conslderablement les frottements 
entre la tete et le cordon ; ce dernier, en elastomere 
ou analogue, engendre en effet, de par sa nature meroe. 
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dec coefficient:* de frottement eleves lorsqu'dLl glisse 
sur des surfaces — aitslliqoes ou autxes — qui sent 
fixes. 

Enfln, 11 y a lieu de noter que. dans la machine 
connue, le cordon est coupe au niveau de la glissiere 
courbe, e'est-a-dire en amont des barrettes laterales de 
guldage, ce qui apr&fl cheque cycle contra int a le r6in- 
trodulre entre ces barrettes. II s'agit la encore d f un 
grave ineonvtoient. 

Dans d'autres machines, la tete de pose est: fixe 
et ce sont les plaques de verre que l'on fait pivoter 
sur un exe perpendiculeire a leur plan, mais ces machi- 
nes ne sont plus utillsables avec des plaques de verre 
de grandes dimensions, en raison de leur inert ie. _ 

Le but de la presente invention est de remedler 
a ce type d f inconvenient* des machines connues, et, a 
cet effet, une machine du type defini au d6but sera, 
conform&ment a la presente invention, essentiellement 
caracterieee en ce que : 

ladlte parol de soutien a une longueur (en di- 
rection horizontale) au moins double de celle de la pla- 
que de verre qu v elle est destines a supporter et est 
pourvue de moyens moteurs et de moyens de roulement 
permettant a ladlte plaque de verre de se deplecer d'une 
extremity a 1' autre de ladlte parol de soutien et dans 
les deux sens ; 

ladlte colonne est fixe et est dlsposee sensi- 
blement vis-a-vis de la Ugne medlane de ladlte parol de 
soutien ; 

la bbbine d 1 alimentation en co r don d v espacement 
est montee en un emplacement sltue extferieurement a la 
machine 7 et 

l f amenta du c ord on d'espacement de la bobine 
d' alimentation a la tete de pose s'effectue par l 1 inter- 
medialre d f une chalne articulta a axes-rouleaux. 

On comprend que dans une telle machine la tfete 
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de pose n'ef fectuera plus que des mouvements verticaux 
sur la colonna, les dfeplacements horizontaux relatifs 
entre cette tete et la plaque de verxe, dans les deux 
g . sens, etant assures par le va-et-vient de cetrte plaque 
sur la parol de soutlen. 

Alnsl, et grdce aussl au fait que la boblne d f e- 
llmentatlon est exteriaure A la machine, on redult de 
fagon trfes importance les contralntes dl verses euxquel- 

10 les est soumls le cordon d'espacement, notamment les 
contralntes de pllage alnsl que les co ntra lntes de trac- 
tion- La tete n'effectuant plus de mouvements horizon- 
taux, contrairement au cas des machines connues dans 
lesquelles la boblne est montee exterieurement a la ma- 

15 chine, la Vitesse de devidage du cordon varle beaucoup 
moins, pulsque lorsque la tete de pose se deplace hori- 
zon talement en s'elolgnant de la boblne, dans de telles 
machines, * la vitesse de pose du cordon sur la plaque 
de verre s'ajoute la vitesse horizontals de deplacement 

20 de la tete, d'oft d • import antes variations de vitesse de 
devidage et des tensions Import antes sur le cordon. 

En outre, 1 v utilisation, entre la boblne d' ali- 
mentation en cordon et la tete de pose, d'une chalne 
articulee a axes-rouleaux 11 mite grandement les frotte- 

25 ments, ce qui permet d'economiser l'energie et, en dimi- 
nuant 16 encore les variations des tensions auxquelles 
est soumls le cordon d'espacement, de rendre la pose 
plus regullere, avec un cordon d'epalsseur plus unlfor- 
roe, pulsque moins deforme* 

30 Une machine con forme a 1* invention comports 

d'autres dispositions qui sont mleux vues dans ce qui 
suit et qui contrlbuent egalement a ellminer les incon- 
venient s des machines connues* 

Un exemple de realisation d'une telle machine va 

35 maintenant etre decrit a titre d v exemple nullement 11ml- 
tatif, avec reference aux figures du dessln ci- annexe 
dans lequel : 
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• les figures 1 h 6 sont des vues schematlques 
en elevation, montxant les dif ferentes phases de la pose 
d f un cordon d ■ espacement sur la face avant d'une plaque 
de verre destines e constituer un element de double vl- 
trage ; 

- la figure 7 est une vue en perspective plus 
detalliee mais encore schematlque des organes essentials 
de la na chi n e ; et 

- la figure 8 est une vue de detail montrant le 
dleposltlf de coupe. 

Sur les figures, la plaque de verre a ete ref6- 
renc&e 1, le cordon d 9 espacement souple en felas tenure 2, 
la tete mobile de pose 3, la parol de soutlen 4 r et des 
rouleaux de support de la plaque 1, dont certains peu- 
vent etre rooteurs et les autres fous, ont ete references 
en 5» 

A la figure 1, la plaque de verre 1 etant sur la 
gauche de la parol de soutlen 4, la tete 3 monte suivant 
la fieche fl jusqu'A la position representee A la figure 
2, ce qui pose le cordon 2 selon le bord vertical de 
droits de la plaque de verre. La tete 3 pivote alors de 
90* selon la fieche f2. 

La plaque de verre 1, qui etait j usque 1& immo- 
bile, est alors entralnee vers la drolte de la parol de 
soutlen 4, selon la fieche f3, jusqu'* la position re- 
presentee a la figure 3. II est 4 noter que les dfcplace- 
roents de la plaque de verre sur la parol 4 peuvent etre 
facility par un systeme de ventouses situ6es derriere 
la plaque et soufflant de I'air oomprlme sur la face ar- 
rlere de celle-cl, pour la decoller 16gerement de la 
surface de la parol de soutlen pendant ses d6placements 
vers la drolte ou vers la gauche. Par centre, lorsque la 
plaque de verre est arrives en position, elle peut etre 
malntenue appliquee centre la parol de soutlen par les 
memes ventouses, celles-ci etant alors mlses en depres- 
sion* 
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De la position de la figure 2 * celle de la fi- 
gure 3, on volt que le cordon 2 a pu contlnuer & etre 
pose, selon le bord sup6rieur de la plaque de verre, 
5 jusqu'e eon coin super leur gauche. 

Ia plaque de verre etant alors i mm oblllefee £ sa 
position la plus & drolte, la tete de pose 3 pivote £ 
nouveau de 90*, selon la fieche f4, puis descend selon 
la fieche £5, jusqu f e la position de la figure 4, ce qui 
10 permet la pose du cordon 2 selon le bord vertical gauche 
de la plaque de verre. 

La tete 3 pivote & nouveau de 90*, selon la fie- 
che f6, et la plaque de verre 1 revlent vers sa position 
inltiale la plus £ gauche de la parol de soutlen, selon 
15 la fl£ehe £7. Pendant ce trajet, la tete 3 pose le cor- 
don 2 selon le bord inferleur de la plaque de verre, 
jusqu'£ la position representee £ la figure 5, pour la- 
quelle on a ef fecue le tour coinplet de la plaque de ver- 
re. 

2Q Le cordon 2 peut alors etre coupe au niveau de 

la jonction, la tete 3 6tre rainen&e £ la position Inl- 
tiale de la figure 1 par une rotation de 270* en sens 
inverse, selon la fieche f8, et la plaque de verre 1, 
pourvue de son cordon d ' espacement 2, etre evacuee de la 
25 machine, selon la fieche f9 (figure 6), 

En m£roe temps, une nouvelle plaque de verre 1' 
est amen&e £ la machine (fl£che flO), et le cycle peut 
Be r6p£ter de la m£me mani£re que d-dessus. 

II va de sol que le cheminement de la tete et de 
3Q la plaque de verre pourrait etre inverse, et que le 
point de depart de la pose du cordon pourrait etre modi- 
fie, sans changement dans le principe. 

D 9 autres particular! tes de la machine et de son 
fonctionnement vont maintenant etre dfecrites a vac refe- 
35 rence aux figures 7 et 8. 

Sur la figure 7, la colonne fixe a ete referen- 
ces en 6. Elle porte un chariot 7 mobile verticalentent 
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(flfeche £11) et pouvant *tre entrain^ d'une fa^on quel- 
conque, par exeaple par un cyst: toe & courroie et pou- 
lies, schtoatisfe en 8-9, lui-»toe entrain* par un moteur 
&lectique 10* 

5 Sur le chariot 7 est mont6 un gquipage 11 , por- 

tent la tfrte de pose 3 et mobile * la fois horizontale- 
ment, perpendiculairement ou & peu prfes perpendiculaire- 
ment A la paroi de soutien 4 (£ldche £12) et en rotation 
autour de 1'axe 12 (fltehe £13). Lee mouvements salon la 

10 £16che £12 sont assures par un vftrin (non represents ) et 
selon la fl£che £13 par un moteur Glectrique 13 port* 
par le chariot 7 et entrainant r par 1 1 interm6diaire d'en- 
grenages 14-15, un arbre 16 solldaire en rotation de 
1' equipage mobile 11* 

15 La tete de pose 3 comporte deux rouleaux fous ou 

motorists 17,18, months sur une plaque 19 solidaire de 
1« Equipage mobile 11 mais mobile sur celui-ci de quel- 
ques mm dans la direction de la f l&che f 14 et sur les- 
quels rouleaux passe le cordon 2, Les axes de ces rou- 

20 laaux sont parall61ee au plan de la plaque de verre 1. 
Le rouleau 18 est 1 • applicateur de cordon et l f autre 17 
est l&g&reznent en retrait, 1 1 angle du plan contenant 
leurs axes avec le plan de la plaque de verre pouvant 
£aire par example de l'ordre de 10*. Ces rouleaux 17,18 

25 peuvent atre solidaristo en rotation par une courroie. 

Entre eux est encore dispose un train de trois 
paires de galets 20 entre les quels passe le cordon 2, et 
dont les axes sont perpendicul aires au cordon 2. Les 
«vtrols galets 20 d'un cdt& de ce train sont rendus mobi- 

30 les grAce & un verin pneumatique ou A un ressort, de 
sorte & pouvoir s'tearter 16g&rement des trois autre© 
galets 20, ce qui permet de cotapenser les dif f^rentes 
6paisseurs de cordon. Tous ces galets peuvent 6galement 
6tre solidarisfes en rotation par une courroie, et Gtre 

35 motorists. 

L 1 Equipage mobile 11 porte encore un coulisseau 
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21 dans lequel sont guld&es les deux tiges 22 da support, 
d'un pat in prasseur 23 propre & so d6placer horizontal e— 
ment (flftche £14) et A presser poncrtuellement , en des 
Instants dftterminfts, le cordon 2 centre la plague de 
5 verre 1, conrnie ced sera vu plus has. 

Le coulisseau 21 est traverse par une aiguille 24 
propre ft se dfeplecer horlzontaleaent, parallftlement ft la 
flftche £12, et qui, en position sortie, traverse ftgale- 
ment le patin presseur 23. Son rdle sera ftgalement vu 

10 plus bas. 

Enfln,!' equipage mobile 11 ports encore un rabat- 
joint 25 actionnft par vftrin (non reprftsentft) et pouvant 
pi voter autour d'un axe vertical 26 (selon la fldche 
£15). - 

15 Ceci 6tant, le £onctionnement de la tftte de pose et 

de ses accessoires est le suivant i 

une plaque de verre 1 est avanc&e sur les galets ou 
rouleaux 5 et est errfttfte en una position prftd&texmlnfte 
par rapport ft la parol de soutien 4 et en partloulier 

20 par rapport ft I'axe de 1 'aiguille 24 r ceci par mlse en 
oeuvre de dfttecteurs de position optiques (non reprteen- 
tfts). 

L 1 ensemble 3 de la tftte de pose est alors approchft 
de la plaque de verre par dftplacement de I'ftquipage mo- 

25 bile 11 puis de la plaque 19, de sorts que le rouleau IB 
applique le cordon centre la plaque » Le chariot 7 des- 
cend le long de la colonne 6, le patin presseur 23 et 
1' aiguille 24 fttant blen entendu en re trait. Lorsque le 
cordon 2 est entlftrement pos£ le long du bord vertical 

30 de la plaque de verre 1, un d&tecteur de position du 
bord du verre provoque I'arr&t du chariot 7. 

Le patin presseur 23 est alors actlonnft pour pres- 
sor le cordon 2 contre la plaque et assurer sa bonne 
adhftrence sur celle-ci- Ensuite, le patin presseur se 

35 rfttracte et l 1 aiguille 24 sort, pour assurer la forma- 
tion de 1* angle interne du cordon au moment oik la tftte 
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(ensemble de 1* equipage mobile 11) tournera de 90*. 

La plaque 19 est ensuite retract£e de quelques 
millimetres, ce qui permet a la tete d'effectuer sa 
rotation. 

5 Le rabat-joint 25 eat alors ectionnfe, ce qui permet 

d' assurer une bonne formation de 1' angle, c'est-a-dire 
une bonne geometrie angulaire du cordon, et ceci epres 
cheque rotation de 90* • 

Ensuite, la plaque 19 revient a sa position de con- 

10 tact (eppui du rouleau 18 sur le cordon) et la confirma- 
tion de 1* adherence du cordon 2 est assuree par un nou- 
vel appui du pa tin presseur 23 # epres quoi 1 f aiguille 24 
peut frtre retractee.La plaque, de verre 1 peut alors par- 
tir a 1'horizontale, comme cela a ete decrit plus, haut, 

15 et le mfane cycle de fonctionnement se repete a cheque 
angle. 

Le systeme de coupe du cordon a ete schematise en 
27, et represents plus en detail figure 8* II est dispo- 
se de sorte a agir en aval de le tete de pose 3 et com- 

20 porte un ciseau 28 actionne par un verin 29, I'avance au 
moment de la coupe (en fin de cycle) et le retrait (fie- 
che fl6) du ciseau etent assures par un autre verin 30. 

II y a lieu de noter enf in que le cordon 2 est 
aotene a la tete de pose 3 par un systeme de compensation 

25 de la vitesse de defilement, suivant le diametre de la 
bobine d f alimentation, et compensation automatique de la 
traction exercee sur le cordon, suivant la Vitesse de 
pose. 

11 est egalement prevu que toutes les pieces sus- 
30 ceptibles de venir en contact avec le cordon d'espa- 
cement 2 sont revetues de silicone compact, pour eviter 
tout risque d f adherence. 

21 en est ainsi entre autres pour les axes-rouleaux 
(non-representes), fous ou mot crises, qui assurent le 
35 guldage du cordon sans contraintes, entre la bobine et 
la tete de pose. 
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REVENDICATIOWS 

1. Machine pour la pose automat! que d'un cordon 
d'espacement souple A la p&rlph&rle de la face d f une 

5 plaque de verre destinfee A constituer un 616ment de dou- 
ble vitrege, du type comportrent un chassis & parol de 
soutlen propre & supporter ladlte plaque de verre , une 
tftte mobile de pose du cordon, apte & gllsser, en regard 
de ladlte face de la plaque, le long d'une colonne, et & 
plvoter selon un axe qui est perpendlculalre ou prati- 
qussant perpendlculalre, & la fols A ladlte colonne et & 
ladlte parol de soutlen, ledlt cordon pouvant 6tre amend 
en contlnu * ladlte t&te & partlr d'une boblne d f alimen- 
tation, caract&rlede en ce que : 

,c» ladlte parol de soutlen (4) a une longueur (en 

direction horizontale) au molns double de celle de la 
plaque de verre (1) qu'elle est destln&e A supporter et 
est pourvue de moyens moteurs et de moyens de roulement 
(5) permettant & ladlte plaque de verre (1) de se ddpla- 

2Q cer d r une extrdraitfe & l 1 autre de ladlte parol de soutlen 
(4) et dans les deux sens ; 

ladlte colonne (6) est fixe et est dlspos&e sen- 
siblement vis-ft-vis de la ligne m&dlane de ladlte parol 
de soutlen (4) ; 

25 la boblne d 1 alimentation en cordon d v espacement 

(2) est' mont&e en un emplacement sltu6 extArleurement & 
la machine ; et 

1 ' amende du cordon d f espacement de la boblne 
d • alimentation & la tdte de pose (3) s'effectue par 

30 1 • intermddiaire d'une chalne articul&e & axes-rouleaux. 

2. Machine selon la revendlcatlon 1, caractdrl- 
s&e en ce que ladlte tdte de pose (3) est montde sur un 
Equipage mobile (11) lui-m&ne mont6 mobile en transla- 
tion et en rotation, selon un axe (12) perpendlculalre 

35 ou approximativement perpendlculalre & la parol de sou- 
tlen (4), sur un chariot (7) propre & se ddplacer le 
long de ladlte colonne (6). 
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3. Machine salon la revindication 1 ou 2, carac- 
terisee en ce que la tete da pose (3) comport* au sains 
deux rouleaux (17,18) dont l f un (18) art un rouleau ap- 
plicateur, propre a appliquer. sens frottement le cordon 
d'espacement (2) sur la plague de verre (1), cas rou- 
leaux pouvant etre motorists. 

4. Machine salon la revindication 3, caracteri- 
see* en ce que la tete de pose (3) comports entre les 
rouleaux (17,18) un train de galets (20) entre leaquels 
peut passer le cordon (2), certains da ces galets pou- 
vant atre ecartte des autres de sorte a manager entre 
eux un espace d'epaisseur reglable en fonctlon de celle 

du cordon (2). 

5* Machine salon l 1 une quelcongue des revendica- 
tions 2 a 4, caracterisee en ce que ledit equipage mobi- 
le (11) porte egalement un patin de pressage (23) propre 
a atre presse centre le cordon (2) avant et apree une 
rotation de le tete de pose (3) sur 90 # , celle-ci s'ef- 
fectuant lore d'un leger retrait de ladite tete, 

6* Machine salon l'une quelconque des revendica- 
tions 2 a> 5, caracterisee en ce que 1 ' equipage mobile 
(11) porte une aiguille (24) propre a se deplacer vers 
le parol de soutlen (4) et a assurer la formation inter- 
ne de I'ai^le du cordon lore de la rotation de la tete 
(3). 

7- Machine salon l'une quelconque des revindica- 
tions 2 a 6, caracterisee en ce que ledit equipage mobi- 
le (11) porte un rabat-Joint (25) mobile en rotation et 
3Q apte a assurer une bonne geometric angulaire du cordon 
d t espacement (2) apres chaque rotation de le tete de 
pose (3)* 

8. Machine salon l'une quelconque dee revindica- 
tions precedentes, caracterisee en ce qu'elle comports 
un systeme de coupe (27) a ciseau actionne par verins 
(29,30), agissant en aval de la tete de pose. 



35 
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9* Machine salon l'una quelconque des reven&ica- 
tions pr6o6dentes, caractArlste en ce que ladite parol 
de soutlen (4) est: assoclte A un syst&me de ventouses 
propres, soit A souffler de 1 T air comprint contra la 
face arriAre de la plague de verre (1) pour l*en ^carter 
ldg&reaent lore de see dfeplacements horizontaux, soit & 
exercer but la plaque une depression pour la maintenir 
en position arrfit*e. 



1/2 



2636380 



F1G.1. 




FIG.2. 
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FIG.3. 




FIG. 4. 




FIG.5. 




FIG.6. 
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